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SECUENCIA* | DESCRIPCION DE OPERACION

1 Verifique material/no. de pza. de calentador con inspeccién dimensional o visual en Ja lera
pieza, siguiendo con muestras escogidas al azar.

2 Inspeccione visualmente el material/area de soldadura para dafic.

3 Limpie y prepare materiales segun se requiera.

4 Ajuste maquina de soldadura a la configuracion indicada.

5 Verifique debida presion de gas inerte. Ajuste segin sea necesario.

6 Inspeccione visualmente electrodo por dafio ¢ defectos. Reemplace o0 remuela segun
requiera.

7 Ajuste electrodo a la debida profundidad dentro de la antorcha.

8 Prepare banco de soldadura segln requiera.

9 Prepare alambre de puesta a tierra.

10 Ajuste antorcha para asegurar debida distancia entre electrodo y superfice del material.

11 Asegurese de usar el debido equipo protector durante proceso de soldar.

12 Active el proceso de soldar Use varilla de relleno segtin se necesite.

13 Desactive el proceso una vez que termine de soldar,

14 Deje antorcha con el material por un tiempo apropiado después de soldar.

15 Inspeccione la calidad de soldadura visualmente . Inspeccidn basada en lera pieza y luego
con piezas escogidas al azar

16 Limpie calentador/materiales después de soldadura segiin se necesite.

*Puede haber variacion de secuencia dependiendo de los requerimientos de los  trabajos individuales
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