INSTRUCCION LABORAL
FLUJO FUNCIONAL TiPICO: CALENTADORES DE

% e TR & CARTUCHO DE LD (DENSIDAD
" compor® 3 BAJA)
Revisién 00 PROCEDIMIENTO NO.: WI-8.2.4.14 VIGENTE A PARTIR DE 01/27/09
Operamon g
Descripoién ‘de Rasgos . “de Medicién, y
3 segun aphque en. cada operac 6n Monitoreo
'D'evan.ado a Hola de Especﬁ'cacnones ' © Revisar 1 pza. 'Rastreadorde Srdenes

Verificacion de
setup usando regla
metalica y
multifohmometro
© Verificacion
continua si se emplea
una nueva hobina/cubo
de alambre

Asentar siglas y fechar
Hojas de Espec.

Ponchar agujeros de
terminacion en tubo
vacio {si Aplica)

Etiquetas de Tubo

Disenc de Tubo LD

® Verificacidén basada
en revisidn Visual

Etiqueta de Tubo ltlevara
siglas en la parte de atras
indicando que se ha
completado la operacién

Marcadura

Copia de hoja de
Espeificaciones

® Verificacién basada
en revisién Visual

Hoja de Espec. Llevara siglas
al dorso indicando que

se ha completado la
operacion

Montaje de bobina/Fusién
Soldadura solo para
elementos tubulares

Hoja de Especificaciones

® Revisar 1 pza.
Verificacidn de

setup usando cinta de
medir
multifohmometro

Rastreador de ordenes
Asentar siglas y fechar
Hojas de Espec.

Ensamblaje

Hoja de Especificaciones

® Revisar 1 pza.
Verificacion de
longitud de tubo y ohm
de devanado

©  Verif. de ohms de
1ra. Pza usando
multimetro/ohmoémetro
O 100% ohms y
altapot solo en
calentadores de canales
©® Verificacién Visual

Rastreador de drdenes
Asentar siglas y fechar
Hojas de Espec.

Cemento

Hoja de Especificaciones

@ Verificacién basada
en revision Visual

Rastreador de drdenes
Asentar siglas y fechar
Hojas de Espec.

Carga de MGO

Hoja de Especificaciones

®@ Verificacion basada
en revisién Visual

Rastreador de drdenes
Asentar siglas y fechar
Hojas de Espec.

Horneado Seco
(si aplica)

Instrucciones Laborales

©® Verificacién Visual

No se requigren siglas

Encapsulacion (si aplica)

Hoja de Especificaciones

Hoja de Instrucciones Laborales

Verificacion Visual
Usar bascula

para mezclar
remesa epoxica
{segun requiera)

6e

Rastreador de drdenes
Asentar siglas vy fechar
Hojas de Espec.
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.+ Deseripeion

egt a0p

Terminacion para algunos

100% Hypot Asentar siglas y fechar hoja

10 Hoja de Especificacioneq , iglas
calentadores HD(alta de especificaciones
densidad) solamente

11 | Terminacién y prueba Hoja de Especificacioneg * Chequeo de | Rastreador de ordenes
final . li ohms altapot de 100% | Asentar siglas y fechar

inal (seguin aplique) usando cualguiera de lagl Hojas de Espec
-altapot sig. opciones:
-resistencia Ohms . fT:Lalﬁl?n"e‘ﬁ‘;f’
. . . - -
-resistencia de aislamiento . miliohmetro
-tierra
12 | Cotejar orden de Hoja de especificacion | Verificar N/P, # orden de| No se requieren siglas
H manufactura Inspeccién final de
manufactura con hoja de Orden de manufactura calidad asegura
espec. conformidad visuat
13 | Inspecciéon Q.C. final Hoja de Especificaciones | Inspeccion/ QC registra récords de

/dibujo

Orden de Manufactura

prueba dimensional
feléctrica elaborada en
todos los
requerimientos de
dibujo/especificaciones
usando muestras
escogidas al azar

evaluacion
Inspeccidn final

Datos sobie ensayos
eléctricos (si aplica)
Farmulario de chequeoc de
calidad por ingenierfa, si se
pide
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