INSTRUCCION LABORAL
O PROCESO DE
@9 SOLDADURA EN
ptecCy FUERTE
Revisién 00 PROCEDIMIENTO NO.: WI-8.2.4.18 | VIGENTE A PARTIR DE 04/15/09
SECUENCIA* | DESCRIPCION DE OPERACION
1 Verificar no. de pza. de material/calentador con inspeccién visual o dimensional de |a lera
pieza, siguiendo con muestras escogidas al azar.
2 Inspeccione visualmente el material/drea de soldadura por dafio.
3 Limpie y prepare materiales segun se requiera.
4 Prepare fundente seglin necesite
5 Ajuste valvulas en tanques de oxigeno y acetileno
6 Conecte boquilla indicada a la antercha
7 Encienda antorcha y ajuste flujo de gas para llama apropiada
8 Prepare banco de soldadura segin requiera.
g Apligque fundente segln se necesite
10 Caliente material con antorcha
11 Aplique soldadura a las dreas requeridas :
12 Remueva exceso de fundente
i3 Limpie calentador/materiales después de soldadura segln se necesite.

*Puede haber variacidn de secuencia dependiendo de los requerimientos de los
trabajos individuales.
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