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Instrucciones Laborales

Horneado (Estufado)

Revision 02 PROCEDIMIENTO NO.: WI-8.2.4.30 Vigente a partir de 6/11/2012

|
Para Calentadores Ceramicas con Infrarrojo

1.
2,

W

Verifique que estan secos los calentadores

Coloque calentadores en horno con avance abajo usando sujetador(es)
ceramico(s) indicado(s). Excepcidn: los calentadores grandes (como tipo CRL o
cualquier articulo nuevo de semejante tamafio), los calentadores fragiles (como de
cuerpo hueco como tipo CRN), o los calentadores que fueron hechos el mismo dia
gue luego entraran al horno, deberian ser colocados de cara abajo, en el estante
con polvo de 6xido de aluminio (o similar) echado en el estante para que no se
queden los calentadores alli pegados.

Cierre puerta del horno

Encienda el ciclo apropiado en el control

Cuando ha completado el ciclo y se ha enfriado lo suficiente, se pueden

retirar los calentadores del horno.

Para Encajes de VS Glow — Antes de Vidriar

1.
2.

3,
4.
5,

Verifique que estan secos los encajes

Coloque los encajes de cara abajo con un polvo de 6xido de aluminio (u otro por el
estilo} en el estante.

Cierre puerta del horno

Encienda el ciclo apropiado en el control

Cuando ha completado el ciclo y se ha enfriado lo suficiente, se pueden retirar los
encajes del horno.

Para Encajes de VS Glow — Después de Vidriar

1.
2.

3.
4.
5.

Verifique que estan secos los encajes

Coloque los encajes de cara arriba sobre los estantes usando los debidos
sujetadores ceramicos

Cierre puerta del horno

Encienda el ciclo japropiado en el control

Cuando ha completado el ciclo y se ha enfriado lo suficiente, se pueden retirar los
encajes del horno.

Para cinta ceramica — Antes de Vidriar

1.

2.
3.

Coloque la cinta en el estante Las cintas se pueden colocar una encima de |a otra
Cierre puerta del horno
Encienda el ciclo apropiado en el control
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4. Cuando ha completado el ciclo y se ha enfriado lo suficiente, se pueden retirar las
placas del horno.

i
Para cinta ceramica — Despuéss de Vidriar

1. Coloque la cinta en el estante. Ponga 6xido de aluminio, o algo por el estilo, en los
estantes para que las citas vidriadas no se peguen a los estantes

2. Cierre puerta del horno

Encienda el ciclo apropiado en el control

4. Cuando ha completado el ciclo y se ha enfriado lo suficiente, se pueden retirar las
placas del horno.

w

Programas de Horneado

Los distintos materiales necesitan distintos programas de horneado. Abajo siguen
las pautas generales para los programas usados para cada material que serd horneado.
Tiempo de rampa y absorcion pueden variar de horno en horno, pero deberia ser muy
parecido a los valores que siguen abajo. La temperatura en el horno pueden variar un
poco de la temperatura actual como resultado de limitaciones fisicas en la construccion
del horno y la configuracion del control. Los hornos que reportan solamente temperaturas
de referencia son aceptables para el proceso de horneado.

FPaso No.| Temperatura (°C) | Tiempo de Rampa (horas) ! Tiempo de Absorcidon(horas)

1 200 2 1
2 600 5 1
3 1080 12 2

Tablilla 1: Programa de coccidn para los tipicos calentadores ceramicos con infrarrojo y las cintas ceramicas vidriadas.

Paso No. Temperaturd (°C) | Tiempo de Rampa (horas) [Tiempo de Absorcion (horas)

1 1200 _ 12 2

Tablilla 2: Programa de coccién para cinta ceramica tipica antes de vidriar

Paso No. Temperaturd (°C) | Tiempo de Rampa (horas) [Tiempo de Absorcion (horas)

1 600 4 0
2 1100 | 6 0
3 1160 | 4 2

Tablilla 3: Programa de coccién para los encajes tipicos de VS Glow
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Paso No.| Temperatura (°C) | Tiempo de Rampa (horas) [Tiempo de Absorcion (horas)
1 500 1.5 0.5
2 825 1.5 0.5
Tablilla 4: Programa usado para curar |a pintura dorada o preparar tubos de cuarzo para la aplicacion de revestimiento
relectivo
Paso No.| Temperatura (°C) | Tiempo de Rampa (horas) [Tiempo de Absorcién (horas)
1 500 1.5 0.5
2 925 1.5 0.5

Tablilla 4. Programa de curacion de revestimiento reflectivo blanco o preparacién de tubos de cuarzo para aplicacion de
revestimiento reflectivo
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