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Preestafiado de avances enroscados usando ollas
(bafios) de soldadura
1. Aplique una pequena cantidad de fundente al extremo desaislado del avance y
luego métaio en la olla de soldadura
2. Visualmente inspeccione para asegurar que haya suficiente soldadura en la
punta del avance Si no queda bien revestido, repita el primer paso
3. Sisobra el fundente, quite fundente con agua, alcohol u otro solvente que funcione

en el proceso.

Soldadura de componenetes
eléctricos

1. Silos componentes no tienen suficiente soldadura, se puede afadir soldadura con
una pistola de soldar y una bobina de soldadura Dependiendo de la aplicacién,
pude o no puede faltar mas fundente

2. Al juntar los componentes, usando la pistola de soldar, asegurese de tener un flujo
uniforme de soldadura a través de las superficies que se estan juntanado. Después de
retirar la fuente de calentamiento, y estando alin mojada la soldura, no mueva los
componentes hasta que se solidifique la soldadura

3. Sisobra el fundente, quite fundente con agua, alcohol u otro solvente que funcione
en el proceso
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