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Revisién 00 PROCEDIMIENTO NO.: Wi-8.2.4.5 VIGENTE A PARTIR DE 01/27/09
T e T [, Listasde -
. Operacién. - | ;Actnvndadas de Monitoreo “g--f_con"troll"
- Descripcién’ o oy SN registros
S L Medlcién Momtoreo y
Chequeo de Materiales Etigueta y hoja de E Se checaré una pz. Con Et|queta de
Chequeo de diametro y especificaciones de tubo metro para Comprobar tubo firmado
1 | longitud de tubo cortado (dibujo y BOM) llongitud y diametro con siglas
del
operador
Soldadura/enrollado de Hoja de especificaciones e | B  Inspeccién Visual Rastreador de
5 | Extremo de Tubo Instrucciones para trabajos érdenes
o Soldadura de soldadura
o Limpieza/Desrebabe
Soldadura suave/de plata | hoja de especificaciones ® Checar un alambre o Etiquetas
(Conexion de Visualmente para aislamiento ¥|  firmadas con
sensor RTD a tamafo de conductor, usando siglas de
alambre) una cinta para medir longitud operador
oChequeo de Alambre Aislado o oRastreador
3 | o Quemadura de SS Trenzado B Inspeccién Visual de
o Remocidn de Aislamiento 8 Checar resistencia al azar ordenes
o Soldar alambre a para asegurar uso de sensor
cable con sold. de plata indicado
o Limpieza/chorro de arena
o Aplicacidn de reductor
térmico de tefldn o
Encapsulacion hoja de especificaciones Bl Inspeccidn Visual Rastreador de
o Sello epoxico o e Instruccion para ordenes
4 | © cemento de alta temp. Apljcgciones
o Curacién/Horneado Epoxicas
o Preenecap. (cemento)
Terminacion hoja de especificaciones Prueba continuidad usando Rastreador de
5 multimetro Srdenes
Identificacion hoja de especificaciones ® inspeccidn Visual Rastreador de
6 | (rotulo o stencil) Srdenes
Inspeccidn Departamental | Hoja de especificaciones B inspeccidn Visual Rastreador de
Final y/o B chequeo dimensional érdenes
procedimiento de [ revisar rétulo identificador indicara
inspeccion ® pruebas de continuidad vy “‘completo”
polaridad con multimetro
prueba térmica (si aplica)
7 # Prueba IR y altapot usando
megohmetro/altapotdmetro
{si aplica)
B MO/Hoja de especif.para

concordancia de no. de
pz., descripcion y datos de
estampado
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Revision G0

PROCEDIMIENTO NO.: WI-8.2.4.5

VIGENTE A PARTIR DE 01/27/09

Operacnén
Iescnpcién

.segun.apllq'ue en cada operacu’:

=

& Prueba IR y altapot usando

{=

prueba térmica

megohmetro/altapotdmetro
{si aplica)

MO/Hoja de especif. para
concerdancia de no. de
pz., descripcién y datos de
estampado

el R o R s LR |, *Medicién®: -
Inspeccion de Calidad Hoja de especificaciones & Inspeccion Visual Indicar
Final ylo B chequeo dimensional “checado por
procedimiento de B revisar rétulo identificador QC" en
inspeccion E pruebas de continuidad y | rastreador de
polaridad con muitimetro srdenes
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