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Verificacion Visual
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hechas al azar

2 Revestimiento Reflectivo (segun (Aplicacion de Verificacidn Visual
requiera) Revestimiento
Reflectivo) Hoja de
‘ Especificaciones
3 Asamblea de Calentador hoja de especificaciones Verificacién Visual
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Verificacion Visual
. . . . I Reistencia con
5 Prueba Final {resistencia) hoja de especificaciones ohmémetro o sttreador de
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