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Tipo de máquina Material Cantidad Tamaño de muestra 

Todas las 
máquinas 
con la excepción de 
tornos 
computarizados 

Cualquiera 
1 a 9 Primera y última pieza 

Más de 10 Primera pieza y una cada diez piezas 

Tornos 
Computarizados 

Aluminio 
1 a 19 Checar cada pieza al 100% 

Más de 20 Primera pieza y una cada 20 piezas 

Acero 
1 a 19 Checar cada pieza al 100% 

Más de 20 Primera pieza y una cada 20 piezas  

Bronce 
1 a 29 Checar cada pieza al 100% 

Mas de 30 Primera pieza y una cada 30 piezas 

Acero inoxidable 
303  

1 a 14 Checar cada pieza al 100% 

Más de 15 Primera pieza y una cada 15 piezas 

Acero inoxidable 
304 

1 a 9 Checar cada pieza al 100% 

Más de 10 Primera pieza y una cada 10 piezas 

Acero inoxidable 
316 

1 to 4 Checar cada pieza al 100% 

Más de 5 Primera pieza y una cada 5 piezas 

Incoloy/Inconel 
1 to 4 Checar cada pieza al 100% 

Más de 5 Primera pieza y una cada 5 piezas 

Teflón/Plastico 
1 a 49 Checar cada pieza al 100% 

Más de 50 Primera pieza y una cada 50 piezas 
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