™

INSTRUCCION LABORAL
FLUJO FUNCIONAL TiPICO TERMOCOPLA DE TUBO Y

% 2
TSy ALAMBRE
Revision 00 PROCEDIMIENTO NO.: WI-8.2.4.6 VIGENTE A PARTIR DE 01/27/09

. Operacién
“Des ]

operacion .

" UListas de”
- Contrell-. ..
. registros'de
Monitofeo y -

Chegueo de Materiales:
Chegueo de didmetro y
4 | longitud de tubo cortado

Etiqueta de tuboy

hoja de especificaciones
{dibujo y BOM}

[®lse checara una pza. Con una
cinta para medir para comprobar
longitud y diametro

Etiqueta de tubo
firmada

con siglas del
operador

Desaislamiento de Alambre
o Corte a la mediday

Chaqueo de Aislamiento

hoja de especificaciones

BdSera checada una pza. para
la medida del conductor vy

Etigueta de alambre
firmada

o Estructura de empalme
o Lijar/Desrebabar

soldadura

&=

Inspeccion Visual

2 aislamiento, y iongitud con con siglas del
o Quemadura de 55 Trenzado . .
. ; : una cinta de medir. operador
o Remocidn de Aislamiento -
[¥ inspeccién Visual
Soldadura de Empalmes Hoja de especificaciones e & Uso de multimetro Rastreador de
3 o Insercion de alambre Instrucciones para trabajos de (prueba de continuidad) ordenes

polaridad con multimetro

Montaje de ferreteria {Si hoja de especificaciones Elinspeccion Visual o Etigueta de cable
Aplica) X Longitud de cable de armadura de armadura
4 o Cable de armadura sera revisada con cinta para firmada con siglas
o Ajustes/bridas medir{o metra) del operador
o 5Soldadura de Plata o Rastreador de
ardenes
5 Terminacion hoja de especificaciones ¥ pruebas de continuidad y Rastreador de
ordenes

6 Identificacidn

hoja de especificaciones

Elinspeccion Visual

Rastreador de

polaridad con multimetro
Elprueba térmica {si aplica}
EPrueba IR y altapot usando
megehmetro/altapotdmetro {si
aplica)

EMO/Hoja de Especificacionas
para concordancia de no. de pza.,,
descripcidn y datos de estampado

ordenes
Inspeccién Departamental Hoja de especificaciones y/o ®nspeccion Visual Rastreador de
Final procedimiento de Bchequeo dimensional ordenes
inspeccion [Erevisar rétulo identificador indicard
Epruebas de continuidad y “completo”

Final

Inspeccian de Calidad

Hoja de especificaciones y/o
prodedimiento de inspeccion

Einspeccion Visual

Klchequeo dimensional

Kl revisar rétulo identificador

Bpruebas de continuidad y

polaridad con multimetro

Elprueba térmica (si aplica)

Bprueba IR v altapot usando
megohmetro/altapotdémetro (si
aplica)

BEMO/Hoja de Especificaciones
para concordancia de no. de
pz., descripcidn y datos de

estampado

Rastreador de
ardenes

indicara checado
por “ac”
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