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Verifique el PH de la solucién del tanque de pasivacion con el medidor provisto, el PH debe ser 1.8-
2.2.

a. Sies inferior a 1,8, agregue agua al tanque

b. Sies superior a 2,2, aiadir acido citrico

Coloque las piezas en la solucion de limpieza durante un minimo de diez minutos.
Retire las piezas de la solucién de limpieza y sumérjalas en el tanque de enjuague con agua.

Coloque las piezas en la solucién de pasivacion durante un minimo de veinte minutos.
Retire las piezas de la solucién de pasivacion y sumérjalas en el segundo tanque de enjuague con
agua
Pruebe 1-2 piezas con un kit de prueba de sulfato de cobre para asegurarse de que las piezas se
pasivaron correctamente (no deben mostrar decoloracion)

a. Sihay decoloracion, verifique el nivel de PH nuevamente y reporta los pasos 4-6

Registre la informacion de pasivacion en la especificacion

Escanee el proceso de pasivacién en el programa de entrada de detalles

Documento de referencia: ASTM A967-13

Solucién de limpieza para ser cualquier tipo de fluido de corte (Citrisuf Kleer Kleen 4000 por
ejemplo), monitoreado a discrecion de Tempco

Los tanques de enjuague con agua deben tener un contenido de solidos de menos de 200 ppm,
monitoreados a discrecion de Tempco

La solucion de pasivacion sera una mezcla de agua y acido citrico (actualmente se usa Citrisurf
2050). Monitoreada a discrecion de Tempco
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