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Documentacioén

o ‘. Actividades Listas de
D peracion CIQ‘:I‘IE de Medicion y Control/Registros de
escripeion Caracigrilgt?cas Monitoreo Mediciéon y
segun aplique en cada operacion Monitoreo
Blanco de Corte Hoja de Verifcicaion de Ninguno
— Si Aplica Instrucciones/Programa 1era pieza usando
y/o Dibujos de cinta de medir
Operaciones Usando CNC
Orden de Fabricacion
Preparacion de CNC Hoja de Verificacion Ni
(Cambios de Instrucciones/Programa basada en iNguno

Herramientas)

y/o Dibujos de
Operaciones Usando CNC
Orden de Fabricacion

revision visual

Cortar Blanco (CNC, Hoja de Verificacién de Rastreador de 6rdenes
Laser. Manual o Instrucciones/Programa 1er_a pz. Ppr
’ y/o Dibujo de Asamblea; | revision visual o
Chorro de Aguza) Orden de Fabricacion cinta/calibre si se
requiere
Desbarbarando Dibuj(la de Pieza o revision | Verificacion visual | Ninguno
visua
- Si Aplica

Marca - Si Aplica

Dibujo de Pieza o
ensamblaje; Orden de
Fabricacion

Verificacion
basada en
revision visual

Rastreador de 6rdenes

Formado — Si Aplica

Dibujo de Pieza o
ensamblaje; Orden de

Verificacion de
1era pieza usando

Rastreador de 6rdenes

Fabricacion cinta de medir o
calibrador;
Soldadura por Puntos Dibujo de Pieza o Verificacion Rastreador de 6rdenes
-Si Aplica ensamblaje; Orden de basada en

Fabricacion

revision visual

Ensamblaje
-Si Aplica

Dibujo de Pieza o
ensamblaje; Orden de
Fabricacion

Verificacion
basada en
revision visual y
aparatos de medir

Rastreador de 6rdenes
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Operacién Docurair;tacién Actividades Listas de Control de
Ny P de Medicion y Medicion y
DESET PN Car(a;::at‘:z:tai‘cas Monitoreo Monitoreo
segun aplique en cada operacion
9 Prueba Final Dibujo de Pieza o Inspeccion de la Rastreador de 6rdenes

Verifique el nUmero de pieza
y Orden de fabricacion.

ensamblado; No. de
Orden de Fabricacion

dimensién de la 12
pieza.

Verificacion visual.
Inspeccién continua
de dimensiones
basada en muestras
al azar.

HISTORIAL DE REVISION

NIVEL DE
REVISION

FEC

REVISION

HA DE SECCIONES

DESCRIPCION DEL CAMBIO

00

03/05/09

Todas

Publicacion inicial

01

03/24/14

Todas

Operacion 1 afiadimos y calibre, Operacion 4 eliminada,
Operacion 5-10 se convirtieron en 4-9, Operacion 7 (antes
era Operacion 8) afiadimos y aparatos de medir

02

05/17/2022

Todas

Operacion 1 afnadimos ”si aplica”, cambiamos la 22, 32, 42y
52 columna. Operacién 2 cambiamos la 32 columna.
Operacion 3 cambiamos la 22, 32 y 52 columna. agregamos
una nueva Operacion 4. Operacion 4 se convierte a5y
cambiamos la 22 y 52 columna. Operacion 6 eliminamos
“numer de” y cambiamos la 42 columna. Operacién 7
eliminamos “numero de”. Operacion 8 eliminamos “numero
de” y cambiamos la 42 columna. Operacion 9 eliminada,
Operacion 10 se convierte a 9 y cambiamos la 22 y 42
columna.

03

05/23/2023

Todas

Se agrego la palabra "ninguno” a las operaciones 1, 2 y 4. Cambie
las actividades de monitoreo n.° 9 para que digan: Inspeccién de
la dimensién de la primera pieza. Verificacion visual. Inspeccion
continua de dimensiones basada en muestras al azar.
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